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Производственная поточная линия с достаточной степенью точности 

может быть описана двумя потоковыми параметрами [1,2]: величиной 

межоперационных заделов и величиной темпа обработки деталей 

технологическим оборудованием, расположенным вдоль технологического 

маршрута. Величина межоперационных заделов характеризует линейную 

плотность распределения предметов труда вдоль технологического маршрута в 

момент времени. 

При построении оптимальной программы управления остановкой 

поточной линии в качестве параметра управления задан темп работы 

технологического оборудования. В качестве критерия качества процесса 

управления выбрано время, за которое поточная линия должна завершить 

обработку деталей предыдущей партии.  Задача оптимального управления 

остановкой поточной линии формулируется следующим образом: требуется за 

минимальное время переработать имеющиеся в наличие межоперационные 

заделы и остановить производственную линию для перехода на выпуск 

продукции новой номенклатуры. Фиксируется время начала процесса 

остановки поточной линии. Время окончания процесса остановки 

производственной линии является свободном. 

При проектировании систем управления такими поточными линиями 

использовано предметно-технологическое описание производственного 

процесса [3]. При этом партия деталей рассматривается как множество деталей, 

траектория движения каждого из которых ограничивается траекториями 

движения деталей, поступивших на обработку в более ранний срок. 
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