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За отриманою скінченно-елементною моделлю контактних напружень і

відповідних їм температур на поверхнях зубчатого довбача у його
формоутворюючому контакті зі зношуванням їх найбільші значіння
спостерігаються на торцевій робочій поверхні, причому максимальні – у
фронтальній її частині (зона F1 на рисунку 1), а найменші ненульові за
розгляданням виділених розрахунками на рисунку 1 характеристичних зон –
на сусідніх з торцевою робочою поверхнею довбача бокових поверхнях
зубів. За прикладом у таблиці 1 зношування довбача у торцевій зоні F2

(рисунок) ще не впливає значимо на стан зони F4 на бокових задніх
поверхнях ріжучих зубів, тому температурні дані у ній наведено тільки для
зон F1 – F3 за рисунком 1.

Отримані реляційні бази даних розподілу значень температур за
виділеними в результаті розрахункового аналізу термомеханіки робочого
контакту зонами на інструментальній поверхні враховуються при виборі
схемних рішень і кількісних характеристик операційної мастильно-
охолоджуваної системи, необхідна швидкість подання діючої рідини в якої
до критичних зон теж є розрахунковим результатом моделювання.

Скінчено-елементні модельні розрахунки за представленою розробкою
виконані в системі Creo Pro/Engineer за спрощеною схемою достатності
дослідження тризубого сегменту довбального ріжучого інструменту, що
обґрунтовано спеціальними попередніми формоутворюючими розрахунками,
а також з врахуванням конвективного теплообміну поверхонь зубчатого
вінця довбача з маслом у підлягаючих охолодженню зонах і з повітрям – в
інших.


