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Розглянуто метод обробки магнітно-абразивного

полірування плоских поверхонь, експериментально

отримані залежності сил різання, що діють у робо-

чому зазорі при однобічному магнітно-абразивному

поліруванні площини феромагнітної заготовки, при-

ведені значення тисків порошку при поліруванні ма-

теріалів з різною магнітною проникністю. Представ-

лено розрахункові епюри тиску порошку на заготов-

ку й індуктор з постійними магнітами при поліру-

ванні магнітної і немагнітний, приведені зміни зна-

чень тиску порошку на заготовку в залежності від

оброблюваного матеріалу і величини робочого зазо-

ру. Табл. 1. Іл. 3. Бібліогр. 2 назв.
